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* Werkstoff: Stahl galv. verz., nicht rostender Stahl A4
und hochkorrosionsbestandiger Stahl 1.4529.

H Injectionsmértel FIS HB 345 S

A Injectionsmértel FIS HB 150 C

H Moértelpatrone FHB II-P

[ Highbond Il-Patrone Fix FHB II-PF
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Durchsteckelement

B Verlangerungsschlauch FIS

Ankerstange FHB-A L — Durchsteckmontage durch Nutzung eines Durchsteckelements maglich (bei Verwendung FIS HB-Martel).
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Hochkorro- effekt. Erforder-
Nicht sionshe- Ver- liche
rostender  standiger Bohr- anke- Passende Martel- Erforderliche
Stahl Stahl A4 Stahl Bohrer loch rungs- Nutz- Patronen menge Durchsteckelemente Ver-
galv.verz.  (1.4401) (1.4529)" D tiefe tiefe lange Ge- 6-kt- FHB II-P, Skalen- bei Durchsteckmontage packg.
Typ Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. mm mm mm mm winde Mutter FHB II-PF teile Stiick Art.-Nr. Satz
FHB 1I-A L M8 x 60/10 97032 97298 97696 10 70 60 10 M8 13 8 x 60 3 2 78230 10
FHB 1I-A L M8 x 60/30 97033 97299 97697 10 70 60 30 M8 13 8x 60 3 5 78230 10
FHB II-A L M8 x 60/50 97034 97440 10 70 60 50 M8 13 8 x 60 3 9 78230 10
FHB [I-A' L M10 x 95/10 96907 97616 97698 12 110 95 10 M10 17 10 x 95 5 1 78232 10
FHB 1I-A L M10 x 95/20 96940 97617 97699 12 110 95 20 M10 17 10 x 95 B 2 78232 10
FHB 1I-A L M10 x 95/40 97618 12 110 95 40 M10 17 10 x 95 B 8 78232 10
FHB 1I-A L M10 x 95/60 96941 97619 12 110 95 60 M10 17 10 x 95 5 4 78232 10
FHB 1I-A L M10 x 95/100 96942 97620 12 110 95 100 M10 17 10 x 95 5 7 78232 10
FHB II-A L M12 x 120/10 96943 97621 14 135 120 10 M12 19 12 x 120 1 2 78233 10
FHB 1I-A L M12 x 120/25 96944 97622 97700 14 135 120 25 M12 19 12 x 120 1 2 78234 10
FHB II-A L M12 x 120/40 97623 97701 14 135 120 40 M12 19 12x120 7 2 78234 10
FHB 1I-A L M12 x 120/60 97014 97624 14 135 120 60 M12 19 12 x 120 1 3 78234 10
FHB II-A L M12 x 120/100 97031 97625 14 135 120 100 M12 19 12x120 7 5 78234 10
FHB II-A L M16 x 160/30 97035 97626 97702 18 175 160 30 M16 24 16 x 160 13 2 78236 10
FHB [I-AL M16 x 160/60 97038 97627 18 175 160 60 M16 24 16x160 13 3 78236 10
FHB II-A L M16 x 160/100 97070 97628 18 175 160 100 M16 24 16 x 160 13 5 78236 10
FHB II-AL M20 x 210/50 97071 97629 97703 25 235 210 50 M20 30 20x210 33 = = 4

1) Fertigung auftragsbezogen, andere Nutzldngen auf Anfrage.
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Seite 2 der europaischen technischen Zulassung ETA-05/0164, erteilt am 8. September 2008

RECHTSGRUNDLAGEN UND ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Diese européische technische Zulassung wird vom Deutschen Institut fiir Bautechnik erteilt
in Ubereinstimmung mit:

- der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der
Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten Uber Bauprodukte?!, geéandert
durch die Richtlinie 93/68/EWG des Rates? und durch die Verordnung (EG)
Nr. 1882/2003 des Europaischen Parlaments und des Rates3;

- dem Gesetz Uber das In-Verkehr-Bringen von und den freien Warenverkehr mit
Bauprodukten zur Umsetzung der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom
21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der
Mitgliedstaaten (ber Bauprodukte und anderer Rechtsakte der Europaischen Gemein-
schaften (Bauproduktengesetz - BauPG) vom 28. April 19984, zuletzt geadndert durch
Gesetz vom 06.01.20045;

den Gemeinsamen Verfahrensregeln flir die Beantragung, Vorbereitung und Erteilung
von europaischen technischen Zulassungen gemaR dem Anhang zur Entscheidung
94/23/EG der Kommission®;

- der Leitlinie fUr die européische technische Zulassung fiir "Metalldiibel zur Verankerung
im Beton - Teil 5: Verbunddiibel", ETAG 001-05.

Das Deutsche Institut fir Bautechnik ist berechtigt zu priifen, ob die Bestimmungen dieser
europaischen technischen Zulassung erfiillt werden. Diese Prifung kann im Herstellwerk
erfolgen. Der Inhaber der européischen technischen Zulassung bleibt jedoch fiir die
Konformitdt der Produkte mit der europaischen technischen Zulassung und deren
Brauchbarkeit fir den vorgesehenen Verwendungszweck verantwortlich.

Diese europaische technische Zulassung darf nicht auf andere als die auf Seite 1
aufgeflhrten Hersteller oder Vertreter von Herstellern oder auf andere als die auf Seite 1
dieser europaischen technischen Zulassung genannten Herstellwerke (ibertragen werden.

Das Deutsche Institut fiir Bautechnik kann diese européische technische Zulassung
widerrufen, insbesondere nach einer Mitteilung der Kommission aufgrund von Art. 5 Abs. 1
der Richtlinie 89/106/EWG.

Diese européische technische Zulassung darf - auch bei elektronischer Ubermittlung - nur
ungekurzt wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des Deutschen Instituts fiir
Bautechnik kann jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist
als solche zu kennzeichnen. Texte und Zeichnungen von Werbebroschtiren diirffen weder im
Widerspruch zu der europaischen technischen Zulassung stehen noch diese missbrauchlich
verwenden.

Die europaische technische Zulassung wird von der Zulassungsstelle in ihrer Amtssprache
erteilt. Diese Fassung entspricht der in der EOTA verteilten Fassung. Ubersetzungen in
andere Sprachen sind als solche zu kennzeichnen.

O b wN =
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Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 40 vom 11.02.1989, S. 12
Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 220 vom 30.08.1993, S. 1
Amtsblatt der Europaischen Union L 284 vom 31.10.2003, S. 25
Bundesgesetzblatt |, S. 812

Bundesgesetzblatt |, S. 2, 15

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 17 vom 20.01.1994, S. 34

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.01-169/08
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BESONDERE BESTIMMUNGEN DER EUROPAISCHEN TECHNISCHEN ZULASSUNG

Beschreibung des Bauprodukts und des Verwendungszwecks

Beschreibung des Produkts

Der fischer Highbond-Anker FHB |l in den GroRen M8, M10, M12, M16, M20 und M24 ist ein
kraftkontrolliert spreizender Verbunddiibel, der aus einer Kartusche mit Injektionsmortel
fischer FIS HB oder einer Patrone FHB Il — P(F) und einer Ankerstange FHB Il - A L oder
FHB Il - A'S mit Sechskantmutter, Unterlegscheibe und Durchsteckelement besteht.

Die Patrone wird in ein Bohrloch im Beton gesetzt. Die speziell geformte Ankerstange wird in
die Patrone mit einer Maschine durch Schlagen und Drehen getrieben. Fiir das Injektions-
system wird die Ankerstange in ein mit Injektionsmoértel gefiilites Bohrloch gesetzt. Die Last
wird durch Formschluss mehrerer Konen, Verbund und Reibung zwischen Ankerstange,
Injektionsmértel und Beton in den Verankerungsgrund eingeleitet.

Im Anhang 1 ist der Diibel im eingebauten Zustand dargestellt.

Verwendungszweck

Der Dubel ist fir Verwendungen vorgesehen, bei denen Anforderungen an die mechanische
Festigkeit und Standsicherheit und die Nutzungssicherheit im Sinne der wesentlichen Anfor-
derungen 1 und 4 der Richtlinie 89/106/EWG zu erfiillen sind und bei denen ein Versagen
der Verankerungen zu einer Gefahr fiir Leben oder Gesundheit von Menschen und/oder
erheblichen wirtschaftlichen Folgen fiihrt. Der Brandschutz (wesentliche Anforderung 2) ist
durch diese europaische technische Zulassung nicht erfasst. Der Diibel darf nur fiir Veran-
kerungen unter vorwiegend ruhender oder quasi-ruhender Belastung in bewehrtem oder
unbewehrtem Normalbeton der Festigkeitsklasse von mindestens C20/25 und héchstens
C50/60 nach EN 206:2000-12 verwendet werden.

Der Diibel darf im gerissenen und ungerissenen Beton verankert werden.

Das Patronensystem darf in trockenem oder nassem Beton oder in mit Wasser gefiillten
BohriGchern ausgenommen Salzwasser eingesetzt werden. Das Injektionssystem darf in tro-
ckenem oder nassem Beton jedoch nicht in mit Wasser gefiiliten Bohrléchern eingesetzt
werden.

Der Duibel darf im Folgenden Temperaturbereich verwendet werden:

Temperaturbereich : -40 °C bis +80 °C  (max. Kurzzeit-Temperatur +80 °C und
max. Langzeit-Temperatur +50 °C)

Galvanisch verzinkter Stahl:

Der Dibel darf nur in Bauteilen unter den Bedingungen trockener Innenrdume verwendet
werden.

Nichtrostender Stahl 1.4401, 1.4404, 1.4362 oder 1.4571 (Préagung "A4"):

Der Dibel aus nichtrostendem Stah! darf in Bauteilen unter den Bedingungen trockener
Innenrdaume sowie auch im Freien (einschlieBlich Industrieatmosphare und Meeresnéhe)
oder in Feuchtrdumen verwendet werden, wenn keine besonders aggressiven Bedingungen
vorliegen. Zu diesen besonders aggressiven Bedingungen gehéren, z.B. sténdiges,
abwechselndes Eintauchen in Seewasser oder der Bereich der Spritzzone von Seewasser,
chlorhaltige Atmosphére in Schwimmbadhallen oder Atmosphare mit extremer chemischer
Verschmutzung (z. B. bei Rauchgas-Entschwefelungsanlagen oder StraRentunneln, in
denen Enteisungsmittel verwendet werden).

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.01-169/08
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Nichtrostender Stahl 1.4529 (Pragung "C"):

Der Dibel aus hochkorrosionsbestandigem Stahl 1.4529 darf in Bauteilen unter den Bedin-
gungen trockener Innenrdume sowie auch im Freien, in Feuchtrdumen oder in besonders
aggressiven Bedingungen verwendet werden. Zu diesen besonders aggressiven Bedingun-
gen gehdren, z. B. stdndiges, abwechselndes Eintauchen in Seewasser oder der Bereich
der Spritzzone von Seewasser, chlorhaltige Atmosphére in Schwimmbadhallen oder Atmo-
sphare mit extremer chemischer Verschmutzung (z. B. bei Rauchgas-Entschwefelungsanla-
gen oder Straflentunneln, in denen Enteisungsmittel verwendet werden).

Die Bestimmungen dieser européischen technischen Zulassung beruhen auf einer ange-
nommenen Nutzungsdauer des Diibels von 50 Jahren. Die Angaben Uber die Nutzungs-
dauer kénnen nicht als Garantie des Herstellers ausgelegt werden, sondern sind lediglich als
Hilfsmittel zur Auswahl der richtigen Produkte im Hinblick auf die erwartete wirtschaftlich
angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks zu betrachten.

Merkmale des Produkts und Nachweisverfahren

Merkmale des Produkts

Der Dubel entspricht den Zeichnungen und Angaben der Anhdnge 1 bis 4. Die in den
Anhangen 1 bis 4 nicht angegebenen Werkstoffkennwerte, Abmessungen und Toleranzen
des Dibels missen den in der technischen Dokumentation” dieser europaischen tech-
nischen Zulassung festgelegten Angaben entsprechen.

Die charakteristischen Dibelkennwerte fiir die Bemessung der Verankerungen sind in den
Anhangen 5 bis 11 angegeben.

Jede Ankerstange ist mit dem Herstellerkennzeichen (Werkzeichen), der Gewindegréfie und
einer Markierung fiir die Verankerungstiefe gemal Anhang 2 gekennzeichnet. Jede Anker-
stange aus nichtrostendem Stahl 1.4401, 1.4404, 1.4362 oder 1.4571 ist zusatzlich mit der
Bezeichnung "A4" gekennzeichnet und jede Ankerstange aus nichtrostendem Stahl 1.4529
ist zusatzlich mit der Bezeichnung "C" gekennzeichnet.

Jede Patrone ist mit dem Herstellerkennzeichen und dem Handelsnamen gemaR Anhang 4
gekennzeichnet.

Jede Kartusche ist mit dem Herstellerkennzeichen und dem Handelsnamen gemaR
Anhang 3 gekennzeichnet.

Die zwei Komponenten des fischer Injektionsmértel FIS HB werden unvermischt in Kartu-
schen gemal Anhang 3 geliefert.

Der Dlbel ist als Befestigungseinheit zu verpacken und zu liefern; Kartuschen und Patronen
sind separat von den Ankerstangen (inklusive Sechskantmuttern und Unterlegscheiben)
verpackt.

Nachweisverfahren

Die Beurteilung der Brauchbarkeit des Diibels fiir den vorgesehenen Verwendungszweck
hinsichtlich der Anforderungen an die mechanische Festigkeit und Standsicherheit und die
Nutzungssicherheit im Sinne der wesentlichen Anforderungen 1 und 4 erfolgte in Uberein-
stimmung mit der "Leitlinie fur die européische technische Zulassung fiir Metalldiibel zur
Verankerung im Beton", Teil 1 "Diibel - Allgemeines" und Teil 5 "Verbunddiibel" sowie dem
Technischen Bericht TR 018 "Kraftkontrolliert spreizende Verbunddiibel", auf der Grundlage
der Option 1.

In Ergédnzung zu den spezifischen Bestimmungen dieser européischen technischen Zulas-
sung, die sich auf geféhrliche Stoffe beziehen, kénnen die Produkte im Geltungsbereich
dieser Zulassung weiteren Anforderungen unterliegen (z. B. umgesetzte europaische
Gesetzgebung und nationale Rechts- und Verwaltungsvorschriften). Um die Bestimmungen

Z32313.08

Die technische Dokumentation dieser europdischen technischen Zulassung ist beim Deutschen Institut fir
Bautechnik hinterlegt und, soweit diese fiir die Aufgaben der in das Verfahren der Konformitatsbescheinigung
eingeschalteten zugelassenen Stellen bedeutsam ist, den zugelassenen Stellen auszuhandigen.

Deutsches Institut fiir Bautechnik 8.06.01-169/08
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3.1

3.2
3.2.1
3.21.1

3.21.2

der Bauproduktenrichtlinie zu erfiillen, miissen ggf. diese Anforderungen ebenfalls eingehal-
ten werden.

Bewertung und Bescheinigung der Konformitiat und CE-Kennzeichnung

System der Konformitidtsbescheinigung

Gemalt Entscheidung 96/582/EG der Europdischen Kommission® ist das System 2(i)
(bezeichnet als System 1) der Konformitatsbescheinigung anzuwenden.

Dieses System der Konformitatsbescheinigung ist im Folgenden beschrieben:

System 1: Zertifizierung der Konformitat des Produkts durch eine zugelassene Zertifizie-
rungsstelle aufgrund von:

(a) Aufgaben des Herstellers:
(1) werkseigener Produktionskontrolle;

(2) zusatzlicher Priifung von im Werk entnommenen Proben durch den Hersteller
nach festgelegtem Priifplan;

(b) Aufgaben der zugelassenen Stelle:
(3) Erstpriifung des Produkts;
(4) Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle;

(5) laufender Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Pro-
duktionskontrolle.

Anmerkung: Zugelassene Stellen werden auch "notifizierte Stellen" genannt.

Zustandigkeiten
Aufgaben des Herstellers
Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller muss eine standige Eigenliberwachung der Produktion durchfiihren. Alle vom
Hersteller vorgegebenen Daten, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form
schriftlicher Betriebs- und Verfahrensanweisungen festzuhalten. Die werkseigene Produk-
tionskontrolle hat sicherzustellen, dass das Produkt mit dieser européischen technischen
Zulassung Ubereinstimmt.

Der Hersteller darf nur Ausgangsstoffe/ Rohstoffe/ Bestandteile verwenden, die in der tech-
nischen Dokumentation dieser européischen technischen Zulassung aufgefiihrt sind.

Die werkseigene Produktionskontrolle muss mit dem Kontrollplan vom September 2005, der
Teil der technischen Dokumentation dieser europaischen technischen Zulassung ist, tber-
einstimmen. Der Kontrollplan ist im Zusammenhang mit dem vom Hersteller betriebenen
werkseigenen Produktionskontrollsystem festgelegt und beim Deutschen Institut fir Bau-
technik hinterlegt.®

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind festzuhalten und in Uberein-
stimmung mit den Bestimmungen des Kontrollplans auszuwerten.

Sonstige Aufgaben des Herstellers

Der Hersteller hat auf der Grundlage eines Vertrags eine Stelle, die fiir die Aufgaben nach
Abschnitt 3.1 fur den Bereich der Dlbel zugelassen ist, zur Durchfiihrung der MaRnahmen

nach Abschnitt 3.3 einzuschalten. Hierfir ist der Kontrollplan nach den Abschnitten 3.2.1.1
und 3.2.2 vom Hersteller der zugelassenen Stelle vorzulegen.

Der Hersteller hat eine Konformitatserklarung mit der Aussage abzugeben, dass das Bau-
produkt mit den Bestimmungen dieser europaischen technischen Zulassung iibereinstimmt.

Z32313.08

Amtsblatt der Européischen Gemeinschaften L 254 vom 08.10.1996.

Der Kontrollplan ist ein vertraulicher Bestandteil der europaischen technischen Zulassung und wird nur der in das
Konformitatsbescheinigungsverfahren eingeschalteten zugelassenen Stelle ausgehandigt. Siehe Abschnitt 3.2.2.

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.01-169/08



Seite 6 der europaischen technischen Zulassung ETA-05/0164, erteilt am 8. September 2008

3.2.2

3.3

41

4.2
4.21

Z32313.08

Aufgaben der zugelassenen Stellen

Die zugelassene Stelle hat die folgenden Aufgaben in Ubereinstimmung mit dem Kontroll-
plan durchzufihren:

- Erstprifung des Produkts,

- Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle,

- laufende Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produktionskon-
trolle.

Die zugelassene Stelle hat die wesentlichen Punkte ihrer oben angefiihrten MalRnahmen

festzuhalten und die erzielten Ergebnisse und die Schlussfolgerungen in einem schriftlichen

Bericht zu dokumentieren.

Die vom Hersteller eingeschaltete zugelassene Zertifizierungsstelle hat ein EG-Konformi-
tatszertifikat mit der Aussage zu erteilen, dass das Produkt mit den Bestimmungen dieser
europaischen technischen Zulassung (ibereinstimmt.

Wenn die Bestimmungen der européischen technischen Zulassung und des zugehérigen
Kontrollplans nicht mehr erfllit sind, hat die Zertifizierungsstelle das Konformitatszertifikat
zurtickzuziehen und unverziiglich das Deutsche Institut fiir Bautechnik zu informieren.

CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung ist auf jeder Verpackung der Diibel anzubringen. Hinter den Buch-
staben "CE" sind ggf. die Kennnummer der zugelassenen Zertifizierungsstelle anzugeben
sowie die folgenden zusétzlichen Angaben zu machen:

- Name und Anschrift des Herstellers (fiir die Herstellung verantwortliche juristische Per-
son),

- die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde,
- Nummer des EG-Konformitatszertifikats flir das Produkt,

- Nummer der européischen technischen Zulassung,

- Nummer der Leitlinie fiir die europaische technische Zulassung,

- Nutzungskategorie (ETAG 001-1 Option 1),

- Grole.

Annahmen, unter denen die Brauchbarkeit des Produkts fiir den vorgesehenen
Verwendungszweck positiv beurteilt wurde

Herstellung

Die europaische technische Zulassung wurde fiir das Produkt auf der Grundlage abge-
stimmter Daten und Informationen erteilt, die beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinter-
legt sind und der Identifizierung des beurteilten und bewerteten Produkts dienen. Anderun-
gen am Produkt oder am Herstellungsverfahren, die dazu flihren kénnten, dass die hinter-
legten Daten und Informationen nicht mehr korrekt sind, sind vor ihrer Einflihrung dem Deut-
schen Institut fir Bautechnik mitzuteilen. Das Deutsche Institut fir Bautechnik wird darliber
entscheiden, ob sich solche Anderungen auf die Zulassung und folglich die Giiltigkeit der
CE-Kennzeichnung aufgrund der Zulassung auswirken oder nicht, und ggf. feststellen, ob
eine zusatzliche Beurteilung oder eine Anderung der Zulassung erforderlich ist.

Einbau
Bemessung der Verankerungen
Die Brauchbarkeit des Diibels ist unter folgenden Voraussetzungen gegeben:

Die Bemessung der Verankerungen erfolgt in Ubereinstimmung mit der "Leitlinie fiir die
europaische technische Zulassung fiir Metalldiibel zur Verankerung im Beton", Anhang C,
Verfahren A, unter der Verantwortung eines auf dem Gebiet der Verankerungen und des
Betonbaus erfahrenen Ingenieurs.

Deutsches Institut fiir Bautechnik 8.06.01-169/08
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Unter Berlicksichtigung der zu verankernden Lasten sind priifbare Berechnungen und Kon-
struktionszeichnungen anzufertigen.

Auf den Konstruktionszeichnungen ist die Lage des Dibels (z. B. Lage des Diibels zur
Bewehrung oder zu den Auflagern usw.) angegeben.
Einbau der Dibel

Von der Brauchbarkeit des Dibels kann nur dann ausgegangen werden, wenn folgende
Einbaubedingungen eingehalten sind:

Einbau durch entsprechend geschultes Personal unter der Aufsicht des Bauleiters,
Einbau nur so, wie vom Hersteller geliefert, ohne Austausch der einzelnen Teile,

Einbau nach den Angaben des Herstellers und den Konstruktionszeichnungen mit den in
der technischen Dokumentation dieser europaischen technischen Zulassung angegebe-
nen Werkzeugen,

Uberpriifung vor dem Setzen des Diibels, ob die Festigkeitsklasse des Betons, in den der
Dibel gesetzt werden soll, nicht niedriger ist als die Festigkeitsklasse des Betons, fiir den
die charakteristischen Tragfahigkeiten gelten,

Einwandfreie Verdichtung des Betons, z. B. keine signifikanten Hohlrdume,

Einhaltung der festgelegten Werte, bei Rand- und Achsabstanden ohne Minustoleranzen,
Anordnung der Bohriécher ohne Beschadigung der Bewehrung,

bei Fehlbohrungen: Fehlbohrungen sind zu vermérteln,

Bohrlochreinigung durch mindestens 2x blasen / 2x blrsten / 2x blasen entsprechend den
Arbeitsanweisungen des Herstellers,

das Injektionssystem darf nicht in mit Wasser gefiillten Bohriéchern verwendet werden,

Montage des Diibels, so dass die effektive Verankerungstiefe eingehalten wird. Diese
Anforderung ist erfillt, wenn die Markierung der Verankerungstiefe nicht (iber die Beton-
oberflache herausragt,

a) Injektionssystem: Mértelinjektion unter Verwendung der in Anhang 1 aufgefiihrten
Gerate einschliefilich des Statikmischers; Verwerfen der ersten vollen Hiibe (die genaue
Anzahl ist in der Arbeitsanweisung gegeben) jeder neuen Kartusche; der Injektionsmértel
ist ausreichend gemischt, wenn er eine gleichméaRige graue Farbung aufweist; Einhaltung
der in der Arbeitsanweisung angegebenen zuldssigen Verarbeitungszeit (Offenzeit) einer
Kartusche, einschlieRlich Eindriicken der Ankerstange, in Abhangigkeit von der Tempe-
ratur der Dibelteile und der Temperatur im Verankerungsgrund; gleichmafiges Verfiiilen
des Bohrlochs beginnend vom Bohrlochgrund um Lufteinschlisse zu vermeiden; lang-
sames stiickweises Herauszuziehen wahrend des Auspressens; Verfiillen des Bohrloches
mit der in der Arbeitsanweisung angegebenen Mindestmenge des Injektionsmértels (ca.
2/3 des Bohrloches); Eindriicken der Ankerstange mit der Hand drehend in das vermor-
telte Bohrloch bis zur Markierung der Verankerungstiefe; bei Erreichen der Veranke-
rungstiefe muss Injektionsmdrtel an der Bauteiloberflache sichtbar austreten; Ersetzen
des Statikmischers der Kartusche bei jeder Arbeitsunterbrechung, die lénger als die
angegebene Verarbeitungszeit ist; die Temperatur der Diibelteile beim Einbau betragt
mindestens +5 °C; die Temperatur im Verankerungsgrund wéhrend der Aushartung des
Injektionsmértels unterschreitet nicht -5 °C; Einhaltung der Wartezeit bis zur Lastaufbrin-
gung gemal Anhang 3, Tabelle 5; Befestigung des Anbauteils nach der Wartezeit mit
einem Drehmomentenschliissel unter Einhaltung der in Anhang 5, Tabelle 9 fiir den
FHB Il - A L und der in Anhang 6, Tabelle 11 fiir den FHB Il - A S angegebenen Drehmo-
mente,

b) Patrone: Die Mortelpatrone wird in das Bohrloch gesetzt. Die Schlagbohrmaschine ist
auf die Ankerstange mit einem entsprechenden Ubergangsstiick aufzusetzen. Die Anker-
stange muss mit der Bohrmaschine mit eingeschaltetem Schlagwerk in die Patrone ein-
getrieben werden. Die Bohrmaschine ist sofort nach Erreichen der Verankerungstiefe
unter Andruck abzustellen. Am Bohrlochmund muss bei ordnungsgemafem Einbau des
Dibels Mortel austreten. Die Temperatur der Dibelteile beim Einbau muss mindestens
+5 °C betragen. Die Temperatur im Verankerungsgrund wahrend der Aushértung des

Deutsches Institut fiir Bautechnik 8.06.01-169/08
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Injektionsmortels darf nicht -5 °C unterschreiten. Die Wartezeit bis zur Lastaufbringung
muss gemaflt Anhang 4, Tabelle 8 eingehalten werden. Das Anbauteil muss nach der
Wartezeit mit einem Drehmomentenschliissel unter Einhaltung der in Anhang 5, Tabelle 9
flr den FHB Il - A L und der in Anhang 6, Tabelle 11 fir den FHB Il - A S angegebenen
Drehmomente befestigt werden.

Verpflichtungen des Herstellers

Es ist Aufgabe des Herstellers, dafiir zu sorgen, dass alle Beteiligten (iber die Besonderen
Bestimmungen nach den Abschnitten 1 und 2 einschlieB3lich der Anhénge, auf die verwiesen
wird, sowie den Abschnitten 4.2.1, 4.2.2 und 5 unterrichtet werden. Diese Information kann
durch Wiedergabe der entsprechenden Teile der europaischen technischen Zulassung
erfolgen. Daruber hinaus sind alle Einbaudaten auf der Verpackung und/oder einem Bei-
packzettel, vorzugsweise bildlich, anzugeben.

Es sind mindestens folgende Angaben zu machen:
- Bohrerdurchmesser,

- Bohrlochtiefe,

- Ankerstangendurchmesser,

- Mindestverankerungstiefe,

- maximale Dicke der Anschlusskonstruktion,

- Angaben uber den Einbauvorgang einschliefllich Reinigung des Bohrlochs mit den Reini-
gungsgeraten, vorzugsweise durch bildliche Darstellung,

- Temperatur der Diibelteile beim Einbau,
- Temperatur im Verankerungsgrund beim Setzen des Diibels,
- zulassige Verarbeitungszeit (Offenzeit) der Kartusche,

- Wartezeit bis zur Lastaufbringung abhéngig von der Temperatur im Verankerungsgrund
beim Setzen,

- max. Drehmoment beim Befestigen,
- Herstelllos.
Alle Angaben missen in deutlicher und verstandlicher Form erfolgen.

Vorgaben fiir den Hersteller

Verpackung, Transport und Lagerung

Die Kartuschen und die Patronen sind vor Sonneneinstrahlung zu schiitzen und entspre-
chend der Arbeitsanweisung trocken bei Temperaturen von mindestens +5 °C bis hochstens
+25 °C zu lagern (Kurzzeitige Lagerung bis 35 °C ist zulassig).

Kartuschen und Patronen mit abgelaufenem Haltbarkeitsdatum diirfen nicht mehr verwendet
werden.

Der Diibel ist als Befestigungseinheit zu verpacken und zu liefern. Die Kartuschen und Pat-
ronen sind separat von den Ankerstangen (inklusive Sechskantmuttern, Unterlegscheiben
und Durchsteckelementen) verpackt.

Die Arbeitsanweisung muss darauf hinweisen, dass die Kartuschen und Patronen nur mit
den entsprechenden Ankerstangen des Herstellers verwendet werden diirfen.

Deutsches Institut fiir Bautechnik 8.06.01-169/08
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Ankerstange Unterlegscheibe = Sechskantmutter :
Verlangerungsschlauch \ \‘ element
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Ankerstange FHB Il - AL
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T
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L

A

s
Z

effektive Verankerungstiefe h

Durchsteckmontage

Bohrlochtiefe h0

Dicke des Anbauteils t.

L

effektive Verankerungstiefe h_,

///zgz_

f%

Ankerstange FHB Il - A S

| Dicke des Anbauteils t.

Bohrlochtiefe h0

Temperaturbereich: -40°C bis + 80°C (max. Kurzzeit- Temperatur + 80°C;

max. Langzeit-Temperatur + 50°C)

trockener Beton

feuchter Beton

wassergefiilltes Bohrloch

02 0043

Kartuschensystem X X -
Patronensystem X X X
fischer Highbond Anker FHB | Anhang 1
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@ —/GD /@ fischer- Ankerstange FHB Il - A L
- | ;
*IE-‘ Tt \ het _

Stirnseitige Markierung \
(nur FHB |- AL) {

7

gd

[

| 2dy,

@ dy L |

Markierung: Werkzeichen, AnkergroRe, Setztiefe h,
Bei nichtrostendem Stahl 1.4401, 1.4571, 1.4404
oder 1.4362 zusatzlich A4.
Bei nichtrostendem Stahl 1.4529 zusétzlich C
z.B.: <> M12x75, oder <> M12x75 A4, oder <> M12x75 C

@\_— fischer- Ankerstange FHB Il - A S
i
W E LI )

x|

©, |
od
Q)

i
|

@ dy

Tabelle 1: Dibelabmessungen FHB Il - AL

GréBe Vorsteck- Durchsteck- Element fiir
montage montage " Durchsteckmontage
gd @ dy het tix = thix = ? d¢ 3
[mm] [mm] [mm] [(mm] [mm] [mm] [mm]
M8 8,9 9.6 60 25 10 12,6 - 25
M 10 10,6 10,6 95 30 12 15 - 30
M12 12,5 12,5 120 1500 40 15 20 - 40
M 16 17.0 17.0 160 50 19 25 - 50
M 20 23,0 23,0 210 60 24 30 - 60

1 nicht mit Mértelpatrone

Tabelle 2: Dubelabmessungen FHB Il - A S

GroRe Vorsteck.- und Durchsteckmontage
[mm] [mm] [mm] [mm]
M 10 8,9 9,6 60
M12 10,7 11,6 75 1500
M 16 14,5 14,5 95
M 24 23,0 23,0 170
fischer Highbond Anker FHB Ii Anhang 2
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Tabelle 3: Werkstoffe
Teil Benennung Stahl, verzinkt A4 HCR
5 | Anker f,=800 N/mm? EN 10 088 1.4529; EN 10088
FHBII-AL f, =640 N/mm?(EN ISO 898-1) | ,=800 N/mm? f,=800 N/mm?
FHBII-A S galv.verzinkt 2 5 pm f, =640 N/mm? f, =640 N/mm?
A2K (EN 1SO 4042) (EN ISO 898-1) (EN ISO 898-1)
6 | Unterlegscheibe Stahl, galv. verzinkt2 5 um 1.4401/ 14571/
A2K (EN ISO 4042) 1.4404/1.4362 1t02d
7 | Sechskant- Stahl, Festigkeitsklasse 8 1.4401/ 1.4571/ 1.4529:
mutter (EN 20 898-2) 1.4404/1.4362 F. i k"t K >70
galv. verzinkt 2 5 pm A2K 2 A4- 70 EN SO 3506 | | o 0 0 o< asse
(EN ISO 4042) BIBIEI

8 | Element fiir

Durchsteckmontage 1.4401/ 1.4571/ 1.4404/ 1.4362
9 | Mértelpatrone Bindemittel: Vinylesterharz, styrolfrei

FHB II- P und Harter: Dibenzoylperoxid

FHB II- PF

Zuschldge: Quarzsand / Korund

FIS HB, Mértelkartusche

Aufdruck

@

VerschluBkappe

datum, Gefahrhinweise

Aushirtezeit, Verarbeltungszelt (temperaturabhanglg) Haltbarkelts-

02 0043

N ) T
@ Harterkartusche Mbrtelkartusche
[ \\ N ] L |,1| \mll]
Verlangerungsschlauch é N
Statikmischer
Tabelle 4: Bestandteile der Mortelkartusche
Teil | Benennung Produktname Inhalt
1 | Mortelkartusche Bindemittel: Vinylesterharz,
. FIS HB styrolfrei
il s tstikmisenen {verschiedene GebindegréRen) Harter: Dibenzoylperoxid
3 [VerschluBkappe Zuschldge: Quarzsand
4 | Verlangerungsschlauch verwenden, wenn h, = 170 mm
Tabelle 5: Wartezeiten bis zum Aufbringen der Last
Temperatur im Verankerungsgrund Aushértezeit !
- B5°C bis 0°C 6 Stunden
0°C bis 5°C 3 Stunden
5°C bis 20°C 90 Minuten
20°C bis 30°C 35 Minuten
30°C bis 40°C 20 Minuten
>40 °C 12 Minuten
1 In feuchtem Verankerungsgrund sind die Aushartezeiten zu verdoppeln.
fischer Highbond Anker FHB |l Anhang 3

Werkstoffe
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Mortelpatrone

FHB II-P

Kennzeichnung: AnkergroRe

Effektive Verankerungstiefe h_|

Tabelle 6: Mortelpatrone
Teil | Benennung Produktname Inhalt
Bindemittel:
9 | Mértelpatrone FHB lI-P Vinylesterharz, styrolfrei
22 REES FHB II-PF Harter: Dibenzoylperoxid
Zuschlage: Quarzsand / Korund

02 00413

Bestandteile der Mortelpatrone
Verarbeitungszeiten

Tabelle 7: Abmessungen der Mortelpatronen
Bezeichnung Patronenlénge L Patronendurchmesser #d,,
[mm] [mm]
8x60 80 9.0
10x60 ’
10x95 110
12x75 85 1.0
12x120 120 12,6
16x95 110 14,5
16x160 1256 17.0
20x210 210 015
24x170 185 !
Tabelle 8: Wartezeiten bis zum Aufbringen der Last
Mortelpatrone FHB II-P Mortelpatrone FHB II-PF
Temperatur im Aushértezeit" Temperatur im Aushirtezeit"
Verankerungsgrund Verankerungsgrund
-6°C bis -1°C 4 Stunden -5°C bis -1°C 8 Minuten
0°C bis +9°C 45 Minuten 0°C bis +9°C 6 Minuten
+10°C bis +20°C 20 Minuten +10°C bis +20°C 4 Minuten
>+20°C 10 Minuten +21°C bis +30°C 2 Minuten
U In feuchtem Verankerungsgrund sind die Aushértezeiten zu verdoppeln.
fischer Highbond Anker FHB Ii Anhang 4
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Tabelle 9:  Montagekennwerte fischer- Ankerstange FHB Il - A L

FHB Ii - FHBII- | FHBII- FHB Il - FHB Il -
DiibelgroBe AL AL AL AL AL
M8x60 | M10x95 |M12x120|M16x160|M20x210
Bohrernenndurchmesser d, = [mm] 10 12 14 18 25
Bohrerschneidendurchmesser d < [mm] 10,45 12,5 14,5 18,5 25,55
Bohrtiefe h, = [mm] 75 110 135 175 235
Durchgangsloch X'noorﬁgg: d, < [mm] 9 12 14 18 22
im anzuschlie-
: Durchsteck-
Renden Bauteil montage d, < [mm] 11 14 16 20 26
Reinigungsbirstendurchmesser  d, = [mm] 11 13 16 20 27
v IR T =INm]] 15 20 40 60 100
beim Verankern L

Reinigungsbiirste

S T T e eoue e aee aan et :
P B R A A L . L A2

Tabelle 10: Minimale Abstande und minmale Bauteildicken

ier 02 0043

DiibelgréBe Minimale Bauteildicken |  Minimaler Achs- und Randabstand
hmin [mm] Cmin= Smin [mm]
FHBIl-AL M 8x60 100 40
FHBIl-AL M10x95 ‘ 140 40
FHBII-AL M12x120 170 50
FHBIl-AL M16x160 220 ‘ 70
FHBII-AL M20x210 | 280 ‘ 90
fischer Highbond Anker FHB II Anhang 5
fischer- Ankerstangen FHB I1- A L der europaischen

Montagskennwerte technischen Zulassung

Minimale Bauteildicken und Achs- und Randabsténde ETA-O 5/0 164
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Tabelle 11: Montagekennwerte fischer- Ankerstange FHB Il - A S
.. . FHBII-AS |FHBII-AS |FHBII-AS |FHBII-AS
DibelgroBe M10x60 | M12x75 | M16x95 | M24x170
Bohrernenndurchmesser d, = [mm] 10 12 16 25
Bohrerschneidendurchmesser d < [mm] 10,45 12,5 16,6 25,65
Bohrtiefe h,= [mm] 75 90 110 190
Durchgangsloch oo dy<Imm]l 12 14 18 26
im anzuschlie-
q Durchsteck-
Renden Bauteil montage d < [mm]‘ 12 14 18 26
Reinigungsbiirstendurchmesser d, = [mm] 11 13 18 27
Max. Drehmoment T.. =Nml| 15 30 50 100
beim Verankern s

Reinigungsbiirste

it e b % S

A ta ote)

e DR P

€

fix

min

ser 02 00473

Tabelle 12: Minimale Abstande und minmale Bauteildicken

DilbelgréBe Minimale Bauteildicken | Minimaler Achs- und Randabstand

hmin [mm] cmin= smin [mm]

FHBII-AS M10x60 100 40

FHBII-AS M12x75 120 40

FHBII-AS M16x95 150 50

FHBII-AS M24x170 240 80

fischer Highbond Anker FHB || Anhang 6

fischer- Ankerstangen FHBII-A S
Montagekennwerte

Minimale Bauteildicken und Achs- und Randabsténde
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Montageanleitung

Montage mit FIS HB
Mortelkartusche

Loch bohren (h, und d, siehe Tabelle 9 und 11).
Bohrloch reinigen. Ab der GroBe M20 é&lfreie
Druckluft benutzen.

Montage mit FHB II-P oder FHB II-PF
Mortelpatronen

Jf
Méortel in das

Bohrloch
fillen

fischer- Anker- Beim Erreichen

stange von der Setztiefen-
Hand leicht markierung muf
drehend Mortel aus dem
einschieben. Bohroch austreten.

j<
Cy
>
Mortelpatrone  Montage der Beim Erreichen
in das Bohrloch fischer- Anker- der Setztiefen-
stecken. stange mit markierung muR
Schlagbohr- Mortel aus dem
maschine. Bohroch austreten.

Aushértezeiten t_ _ siehe Tabelle 5 oder 8

Anschrauben des Montagegenstandes.
T, siehe Tabelle 9 oder 11

fischer Highbond- Anker FHB Ii

Anhang 7

Doc: ETA_FHBII_gvz_E

Montageanleitung
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Seite 19 der europaischen technischen Zulassung ETA—05/0164, erteilt am 8. September 2008
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fischer =1 it allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung und
Européischer Technischer Zulassung 07/2008

Zulassungsbescheide kdnnen bei der Anwendungstechnik der fischer Deutschland Vertriebs GmbH
angefordert werden: Telefon 0180 5 202900 bzw. 07443 12-4000, Fax 07443 12-4568

S-H-RT

7NN

FUR
SXR .
.
sxs | cieeiocummi]| F-_i!_ i'
- — ’ [3
FZP A ' i
R —— FZP-6kt ')]_:_mﬁllmll ﬁi‘mﬂﬂm‘
B — ‘ _—
RM/UKA 3
EAN RGM/ASTA
umv
TAM multicone
dynamic
I — et
FHB dyn
FHY
FRA
" = -E;(f:i:ﬁﬁﬁfﬂbfﬂ
| L . L. y
o m—— | | 1
: ;‘ ' INAIL = v
- e
FAZ A4/C BT{T‘jW L?’L_ — \

FHII

FBS

NP G,
ﬁr’-{‘v;’:lx,;‘.- "Ck\ht\t\k : :‘

] b _— %_ﬂ
FDN jre— _ _' |

Europaische Technische Zulassung -
Option 1 fiir gerissenen Beton

Européische Technische Zulassung -
Option 7 fiir ungerissenen Beton

Europiéische Technische Zulassung —
Option 8 fiir ungerissenen Beton

Fiir die Verwendung bei Mehriachbefestigungen
von nicht tragenden Systemen in gerissenem Beton

VBS 8
W E W CH i,
TLHOWSON
FISV/ QWSONNLSITTHION S DBE ASK
UPM 44
ﬂ Thermax
gl




Ankerstange FHB 1I-A S

@ do ho hef dy M SW
Nicht Hochkorrosions-
rostender bestandiger effekt. Passende
Stahl Stahl A4 Stahl Bohrer Bohrloch-  Veranke- Nutz- Patronen Erforderliche
galv. verz. (1.4401) (1.4529)" tiefe rungstiefe  lange Ge- 6-kt- FHB II-P, Mbrtelmenge Verpackg.
Typ Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. mm mm mm mm winde Mutter FHB II-PF Skalenteile Satz
FHB [I-A' S M10 x 60/10 97072 97630 97704 10 70 60 10 M10 17 10 x 60 3 10
FHB [I-A S M10 x 60/20 97073 97631 97705 10 70 60 20 M10 17 10 x 60 3 10
FHB [I-A' S M10 x 60/40 97632 10 70 60 40 M10 17 10 x 60 8 10
FHB [I-A' S M10 x 60/60 97074 97633 10 70 60 60 M10 17 10 x 60 3 10
FHB II-A S M10 x 60/100 97206 97634 10 70 60 100 M10 17 10 x 60 3 10
FHB II-A' S M12 x 75/10 97257 97635 12 90 75 10 M12 19 12x75 4 10
FHB 1I-A S M12 x 75/25 97268 97636 12 90 75 25 M12 19 12x75 4 10
FHB [I-A S M12 x 75/40 97637 97707 12 90 75 40 M12 19 12x75 4 10
FHB II-A S M12 x 75/60 97274 97638 12 90 75 60 M12 19 12x 75 4 10
FHB II-A S M12 x 75/100 97295 97639 12 90 75 100 M12 19 12x75 4 10
FHB II-A S M12 x 75/165 97280 97640 12 90 75 165 M12 19 12x75 4 10
FHB [I-A' S M16 x 95/30 97281 97641 97708 16 110 95 30 M16 24 16 x 95 8 10
FHB [I-A' S M16 x 95/60 97286 97642 97709 16 110 95 60 M16 24 16 x 95 8 10
FHB II-A S M16 x 95/100 97295 97643 16 110 95 100 M16 24 16 x 95 8 10
FHB II-A S M16 x 95/165 97296 97644 16 110 95 165 M16 24 16 x 95 8 10
FHB II-A S M24 x 175/50 97297 97645 97711 25 190 170 50 M24 36 24x170 26 4
1) Fertigung auftragsbezogen, andere Nutzldngen auf Anfrage.
Injections-Martel FIS HB Méartelpatrone FHB II-P (Standard)
Inhalt Verpackg. do ho hef
Typ Art.-Nr. Inhalt Skalenteile Stiick Bohrloch-  Verankerungs-
FIS HB 345 S* 3211 35ml 180 6 T aNe Gmm o omm s
FIS HB 150 C* 77529 145ml 70 6 FHB II-P 8 x 60 96824 10 75 60 10
*inkl. 2 Statikmischer je Kartusche FHB 11-P 10 x 95 96843 12 110 95 10
FHB II-P 12 x 120 96844 14 135 120 10
FHB II-P 16 x 160 96845 18 175 160 10
FHB II-P 20 x 210 96846 25 235 210 4
Statikmischer FHB II-P 10 x 60 96847 10 75 60 10
FHB II-P 12 x 75 96848 12 90 75 10
Tve o rorpnels FHB I1-P 16 x 95 96849 16 110 95 10
FIS S 61223 passend zu FIS-Kartuschen 10 FHB I1-P 24 x 170 96851 2 190 170 4
Auspresspistolen: fiir Injections-Mértel FIS HB 345 S und FIS HB 150 C: A e ) G s el ar e )
FIS AK (Art.-Nr. 58026), FIS AP (Art.-Nr. 58027), FIS AA (Art.-Nr. 30111); do ho of
fiir Injections-Maértel FIS HB 150 C: KPM 2 (Art.-Nr. 53117), Bohrloch-  Verankerungs-
Bohrer tiefe tiefe Verpackg.
Typ Art.-Nr. @ mm mm mm Stiick
FHB II-PF 8 x 60 500542 10 75 60 10
FHB II-PF 10 x 95 500543 12 110 95 10
FHB II-PF 12 x 120 500544 14 135 120 10
Zentrierkeil FHB II-PF 16 x 160 500545 18 175 160 10
Verpackg, FHB II-PF 20 x 210 500546 25 235 210 4
T AL _ SticK FHB II-PF 10 x 60 500547 10 75 60 10
Zentrierkeil 93076 fiir Uberkopfmontage ab M16 10 FHB II-PE 12 x 75 500548 12 ) 75 10
FHB II-PF 16 x 95 500549 16 110 95 10
FHB II-PF 24 x 170 500550 25 190 170 4
Durchsteckelement Aushértezeiten FHB II-P Aushirtezeiten FHB II-PF
(Standard) (schnell aushértend)
iy M
Durchsteckelement M 8 x 3 A4 78230 36 M8 10 - 5° 360 Min. =5°Chis —1°C 8 Min.
Durchsteckelement M10 x 3 A4 78231  3-6 MI0 10 + 0°C 180 Min. +0°Cbis +9°C 6 Min.
Durchsteckelement M10x8A4 78232  8-16  MI0 10 +5°C 90 Min. +10°C bis +20°C 4 Min.
Durchsteckelement M12x 4A4 78233  4-8  MI2 10 +20°C 35 Min. +21 °C bis +30°C 2 Min.
Durchsteckelement M12x 10A4 78238  10-20  M12 10 Ea 20 Min.
Durchsteckelement M16x5A4 78235 510  M16 10 +40°C 12 Min.
Durchsteckelement M16 x 10 A4 78236 10-20 M16 10 * Die Aushartezeiten gelten fiir trockenen Verankerungsgrund.

Im feuchten Verankerungsgrund sind diese zu verdoppeln.



\Auspresspistole FIS AK

\Akku-AuspresspistoIe FIS AA

-

! —‘ «
‘_ g
Typ Art.-Nr. Bezeichnung Verp. Stiick Typ Art.-Nr. Bezeichnung Verp. Stiick
FIS AK 58026 Auspresspistole FIS AK 1 FIS AA 30111 Akku-Auspresspistole FIS AA 1
\ Pneumatik-Auspresspistole FIS AP \ Highbond-Biirste BS
b - -
Fiir Bohrer Biirsten Passend Ve"rp,
Typ Art.-Nr. Bezeichnung Verp. Stiick Tvp by @mm D& SIilc
FIS AP 58027 Pneumatik-Auspresspistole FIS AP 1 BS @10 78178 10 n FHB II-A L M8 x 60, FHB II-A S M10 x 60 1
BS @12 78179 12 13 FHB I1-A L M10 x 95, FHB II-A S M12 x 75 1
BS @ 14 78180 14 16 FHB II-A L M12 x 120 1
BS @ 16/18 78181 16/18 20 FHB II-ALM16 x 160, FHB II-ASM16x 95 1
BS @ 25 97806 24 27 FHB II-A L M20 x 210, FHB II-A S M24x 175 1

\Auspresspistole FIS AM

o

\ Druckluft-Reinigungspistole ABP
O

erforderlich ab GroRe M20

Typ Art.-Nr. Bezeichnung Verp. Stiick
FIS AM 58000 Auspresspistole FIS AM 1

Typ Art.-Nr. Bezeichnung Verp. Stiick

- ABP 59456 Druckluft-Reinigungspistole ABP 1
\Kartuschenmstole KPM 2
™

'FIS Verlangerungsschlauch
Typ Art.-Nr. Bezeichnung Verp. Stiick Typ Art.-Nr. Bezeichnung Lénge (mm) Verp. Stiick
KPM 2 53117 Kartuschenpistole KPM 2 1 FIS 48983 Verlangerungsschlauch 1000 10
Montage mit FIS HB

Y N

Montage mit FHB II-P




fischer Highbond-Anker FHB |l

ZuI.-Nr. ETA_05/0164 Optior;"l fiir geriss;nen Beton

fischer Highbond-Anker FHB Il

Grofte zuldassige Lasten?') eines Dibels in Normalbeton C20/252).
Bei der Bemessung ist der gesamte Zulassungsbescheid ETA-05/0164 zu beachten.

Diibeltyp M8x60 M10x60 M10x95 M12x75 M12x120 M16x95 M16x 160 M20x210 M24x 170
Ankerstangentyp (leistungsoptimiert: A L; Standard: A S) AL AS AL AS AL AS AL AL AS
Effektive Verankerungslange hegt  [mm] 60 60 95 75 120 95 160 210 170
Zulassige zentrische Zuglast eines Einzeldiibels ohne Randeinfluss N, d. h. ¢ = ¢,y und Achsabstand s = s,
Gerissener Beton C20/252) [kN] 8,0/6,64  8,0/6,6% 15,9 1n1 225 15,9 34,7 52,2 38,0
Ungerissener Beton €20/252 [kN] 10,4/9,3%  10,4/9,3% 16,4 15,6 237 22,2 46,0 65,5 532
Zulassige Querkraft eines Einzeldiibels ohne Randeinfluss V,;, d.h. ¢ = 10 h,; und Achsabstand s = s, y®
Gerissener und ungerissener Beton C20/252 [kN] ~ gvz 15 10,7 1.9 15,6 173 29,0 322 50,2 65,3

[kN] A4 83 13,3 13,3 19,3 19,3 31,7(35,8) 358 559 711

[kN] C 83 133 133 19,3 19,3 31,7(35.8) 358 5510) 76,0(80,6)
Zulassiges Biegemoment M,

[Nm] 171 343 343 60,0 60,0 152,0 152,0 296,6 512,0
Bauteilabmessungen und Montagekennwerte
Charakteristischer Achsabstand SN [mm] 180 180 285 225 360 285 480 630 510
Charakteristischer Randabstand Can  [mm] 90 90 142,5 12,5 180 142,5 240 315 255
Minimaler Achsabstand Smin  [mm] 40 40 40 40 50 50 70 90 80
Minimaler Randabstand Cpin  [mm] 40 40 40 40 50 50 70 90 80
Mindestbauteildicke Nyin ~ [mm] 100 100 140 120 170 150 220 280 240
Bohrnenndurchmesser d, [mm] 10 10 12 12 14 16 18 25 25
Bohrlochtiefe hg=  [mm] 75 75 10 90 135 110 175 235 190
Durchgangsloch im anzuschlieBenden Bauteil bei Vorsteckmontage di<  [mm] 9 12 12 14 14 18 18 22 26
Durchgangsloch im anzuschlieBenden Bauteil bei Durchsteckmontage di<  [mm] 1" 12 14 14 16 18 20 26 26
Drehmoment beim Verankern Tt [Nm] 15 15 20 30 40 50 60 100 100
Erforderliche Fiillmenge FIS HBS) [Skalenteile] 30 39 59 45 79 89 139 339 26°
Zugehorige Mortelpatrone FHB II-P bzw. FHB II-PFS) - 8 x 60° 8 x 609 10x95%  12x759 12x1205  16x 955 16x 1605 20x2109 24 x 1709

Hinweis: Mit der Bemessungssoftware COMPUFIX kdnnen Sie die ganze Leistungsfahigkeit der fischer Highbond-Anker FHB Il ausnutzen und Bemessungen mit
individuellen Randbedingungen durchfiihren.

" Es sind die in der Zulassung geregelten Teilsicherheitsbeiwerte der Widerstande sowie ein Teilsicherheitsbeiwert von yg = 1,4 beriicksichtigt.
Bei der Kombination von Zug- und Querlasten, bei Randeinfluss und bei Diibelgruppen beachten Sie bitte das Bemessungsverfahren A (ETAG Anhang C).
2 Der Beton wird als normalbewehrt oder unbewehrt vorausgesetzt; bei hoheren Betonfestigkeiten sind bis zu 55% hdhere Werte mdglich.
3) Die Klammerwerte gelten nur fiir ungerissenen Beton.
4 Die hoheren Werte gelten nur bei Verwendung der Martelkartusche FIS HB.
5 Zum Setzen der Diibel kdnnen alternativ der Injektionsmortel FIS HB oder die Mértelpatronen FHB I1-P bzw. FHB II-PF verwendet werden.
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Deutsches Institut

flir Bautechnik

Anstalt des 6ffentlichen Rechts

Kolonnenstr. 30 L
10829 Berlin
Germany

Tel.: +49(0)30 787 300
Fax: +49(0)30 787 30 320
E-mail: dibt@dibt.de
Internet: www.dibt.de

*
* * -]
Authorised
* and notified according *
to Article 10 of the Council
Directive of 21 December 1988
* on the approximation of laws, *

regulations and adminlstrative
provisions of Member States
* relating to construction *
products (89/106/EEC)

* *
*

Mitglied der EOTA
Member of EOTA

European Technical Approval ETA-05/0164

English translation prepared by DIBt - Original version in German language

Handelsbezeichnung
Trade name

Zulassungsinhaber
Holder of approval

Zulassungsgegenstand
und Verwendungszweck

Generic type and use
of construction product

Geltungsdauer: vom
Validity: Jrom
bis

fo

Herstellwerk
Manufacturing plant

Diese Zulassung umfasst
This Approval contains

Diese Zulassung ersetzt
This Approval replaces

fischer Highbond-Anker FHB I
Jischer Highbond-Anchor FHB 11

fischerwerke GmbH & Co. KG
Otto-Hahn-StraRe 15

79211 Denzlingen
DEUTSCHLAND

Kraftkontrolliert spreizender Verbunddiibel in den Gréen M8
M10, M12, M16, M20 und M24 zur Verankerung im Beton

Torque controlled bonded anchor of sizes M8, M10, M12, M16, M20 and
M24 for use in concrete

8 September 2008

7 September 2010

fischerwerke

19 Seiten einschliellich 11 Anhinge

19 pages including 11 annexes

ETA-05/0164 mit Geltungsdauer vom 01.02.2008 bis 07.09.2010
ETA-05/0164 with validity from 01.02.2008 to 07.09.2010

*
** *t
* *
* k-
* g

Européische Organisation fur Technische Zulassungen

European Organisation for Technical Approvals



Page 2 of European technical approval ETA-05/0164, issued on 8 September 2008
English translation prepared by DIBt

LEGAL BASES AND GENERAL CONDITIONS

This European technical approval is issued by Deutsches Institut fur Bautechnik in
accordance with:

Council Directive 89/106/EEC of 21 December 1988 on the approximation of laws,
regulations and administrative provisions of Member States relating to construction
products’, modified by Council Directive 93/68/EEC2 and Regulation (EC) N° 1882/2003
of the European Parliament and of the Council3;

Gesetz Uber das In-Verkehr-Bringen von und den freien Warenverkehr mit Bauprodukten
zur Umsetzung der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur
Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten tber
Bauprodukte und anderer Rechtsakte der Europdischen Gemeinschaften
(Bauproduktengesetz - BauPG) vom 28. April 19984, zuletzt gedndert durch Gesetz vom
06.01.20045;

Common Procedural Rules for Requesting, Preparing and the Granting of European
technical approvals set out in the Annex to Commission Decision 94/23/ECS:

Guideline for European technical approval of "Metal anchors for use in concrete - Part 5:
Bonded anchors", ETAG 001-05.

Deutsches Institut fir Bautechnik is authorized to check whether the provisions of this
European technical approval are met. Checking may take place in the manufacturing plant.
Nevertheless, the responsibility for the conformity of the products to the European technical
approval and for their fitness for the intended use remains with the holder of the European
technical approval.

This European technical approval is not to be transferred to manufacturers or agents of
manufacturers other than those indicated on page 1, or manufacturing plants other than
those indicated on page 1 of this European technical approval.

This European technical approval may be withdrawn by Deutsches Institut fir Bautechnik, in
particular pursuant to information by the Commission according to Article 5(1) of Council
Directive 89/106/EEC.

Reproduction of this European technical approval including transmission by electronic
means shall be in full. However, partial reproduction can be made with the written consent of
Deutsches Institut fur Bautechnik. In this case partial reproduction has to be designated as
such. Texts and drawings of advertising brochures shall not contradict or misuse the
European technical approval.

The European technical approval is issued by the approval body in its official language. This
version corresponds fully to the version circulated within EOTA. Translations into other
languages have to be designated as such.
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1.1

1.2

Z32314.08

SPECIFIC CONDITIONS OF THE EUROPEAN TECHNICAL APPROVAL

Definition of construction product and intended use

Definition of the product

The fischer Highbond-Anchor FHB Il in the range of M8, M10, M12, M16, M20 and M24 is a
torque controlled bonded anchor consisting of a mortar cartridge with mortar fischer FIS HB
or a glass capsule FHB Il — P(F) and an anchor rod FHB Il - A L or FHB Il - A S with
hexagon nut, washer and an element for in-place anchorage. The glass capsule is set into a
drilled hole in the concrete. The special formed anchor rod is driven into the glass capsule by
machine with simultaneous hammering and turning. For the injection system the anchor rod
is placed into a drilled hole filled with injection mortar. The load transfer is realised by
mechanical interlock of several cones in the bonding mortar and then via a combination of
bonding and friction forces in the anchorage ground (concrete).

An illustration of the product and intended use is given in Annex 1.

Intended use

The anchor is intended to be used for anchorages for which requirements for mechanical
resistance and stability and safety in use in the sense of the Essential Requirements 1 and 4
of Council Directive 89/106 EEC shall be fulfilled and failure of anchorages made with these
products would cause risk to human life and/or lead to considerable economic
consequences. Safety in case of fire (Essential Requirement 2) is not covered in this
European technical approval. The anchor is to be used only for anchorages subject to static
or quasi-static loading in reinforced or unreinforced normal weight concrete of strength
classes C20/25 at minimum and C50/60 at most according to EN 206:2000-12.

The anchor rod may be used in cracked and non-cracked concrete.

The capsule system may be used in dry or wet concrete or in flooded holes excepting sea
water. The injection system may be used in dry or wet concrete; it must not be installed in
flooded holes.

The anchor may be used in the following temperature range:

Temperature range: -40 °C to +80 °C (max short term temperature +80 °C and
max long term temperature +50 °C)

Galvanised steel:
The anchor may only be used in structures subject to dry internal conditions.
Stainless steel 1.4401, 1.4404, 1.4362 or 1.4571 (marking "A4"):

The anchor rod may be used in structures subject to dry internal conditions and also in
structures subject to external atmospheric exposure (including industrial and marine
environment), or exposure in permanently damp internal conditions, if no particular
aggressive conditions exist. Such particular aggressive conditions are e.g. permanent,
alternating immersion in seawater or the splash zone of seawater, chloride atmosphere of
indoor swimming pools or atmosphere with extreme chemical pollution (e. g.in
desulphurization plants or road tunnels where de-icing materials are used).

Deutsches Institut far Bautechnik 8.06.01-169/08
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Stainless steel 1.4529 (marking "C"):

The anchor rod may be used in structures subject to dry internal conditions and also in
structures subject to external atmospheric exposure, in permanently damp internal
conditions or in other particular aggressive conditions. Such particular aggressive conditions
are e. g. permanent, alternating immersion in seawater or the splash zone of seawater,
chloride atmosphere of indoor swimming pools or atmosphere with chemical pollution
(e. g. in desulphurization plants or road tunnels where de-icing materials are used).

The provisions made in this European technical approval are based on an assumed working
life of the anchor of 50 years. The indications given on the working life cannot be interpreted
as a guarantee given by the producer, but are to be regarded only as a means for choosing
the right products in relation to the expected economically reasonable working life of the
works.

Characteristics of product and methods of verification

Characteristics of product

The anchor corresponds to the drawings and provisions given in Annexes 1 to 4. The
characteristic material values, dimensions and tolerances of the anchor not indicated in
Annexes 1 to 4 shall correspond to the respective values laid down in the technical
documentation? of this European technical approval.

The characteristic anchor values for the design of anchorages are given in Annexes 5 to 11.

Each anchor rod shall be marked with the identifying mark of the manufacturer (works
symbol), with the anchor size and with the effective anchorage depth in accordance with
Annex 2. Each anchor rod made of stainless steel 1.4401, 1.4404, 1.4362 or 1.4571 is
marked with the additional letter "A4" and each anchor rod made of stainless steel 1.4529 is
marked with the additional letter "C".

Each glass capsule shall be marked with the identifying mark of the manufacturer and with
the trade name in accordance with Annex 4.

Each mortar cartridge shall be marked with the identifying mark of the manufacturer and with
the trade name in accordance with Annex 3.

The two components of the injection mortar fischer FIS HB are delivered in unmixed
condition in mortar cartridges according to Annex 3.

The anchor shall only be packaged and supplied as a complete unit, mortar cartridges or
glass capsules may be packed separately from anchor rods (including nut and washer).

Methods of verification

The assessment of fitness of the anchor for the intended use in relation to the requirements
for mechanical resistance and stability and safety in use in the sense of the Essential
Requirements 1 and 4 has been made in accordance with the "Guideline for European
technical approval of Metal Anchors for use in concrete", Part 1 "Anchors in general" and
Part 5 "Bonded anchors" as well as the Technical Report TR 018 "Torque-controlled bonded
anchors", on the basis of Option 1.

In addition to the specific clauses relating to dangerous substances contained in this
European technical approval, there may be other requirements applicable to the products
falling within its scope (e.g. transposed European legislation and national laws, regulations
and administrative provisions). In order to meet the provisions of the EU Construction
Products Directive, these requirements need also to be complied with, when and where they
apply.

Z32314.08

The technical documentation of this European technical approval is deposited at the Deutsches Institut fir
Bautechnik and, as far as relevant for the tasks of the approved bodies involved in the attestation of conformity
procedure, is handed over to the approved bodies.
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3.1

3.2
3.2.1
3.21.1

3.2.1.2

Evaluation and attestation of conformity and CE marking

System of attestation of conformity

According to the decision 96/582/EG of the European Commission® the system 2(i) (referred
to as system 1) of attestation of conformity applies.

This system of attestation of conformity is defined as follows:

System 1: Certification of the conformity of the product by an approved certification body on
the basis of:

(a) Tasks for the manufacturer:
(1) factory production control;

(2) further testing of samples taken at the factory by the manufacturer in
accordance with a prescribed test plan;

(b) Tasks for the approved body:

(3) initial type-testing of the product;

(4) initial inspection of factory and of factory production control;

(5) continuous surveillance, assessment and approval of factory production control.
Note: Approved bodies are also referred to as "notified bodies".

Responsibilities
Tasks of the manufacturer
Factory production control

The manufacturer shall exercise permanent internal control of production. All the elements,
requirements and provisions adopted by the manufacturer shall be documented in a
systematic manner in the form of written policies and procedures, including records of results
performed. This production control system shall insure that the product is in conformity with
this European technical approval.

The manufacturer may only use initial / raw / constituent materials stated in the technical
documentation of this European technical approval.

The factory production control shall be in accordance with the control plan of September 7",
2005 relating to this European technical approval which is part of the technical
documentation of this European technical approval. The control plan is laid down in the
context of the factory production control system operated by the manufacturer and deposited
at Deutsches Institut fur Bautechnik.®

The results of factory production control shall be recorded and evaluated in accordance with
the provisions of the control plan.

Other tasks of manufacturer

The manufacturer shall, on the basis of a contract, involve a body which is approved for the
tasks referred to in section 3.1 in the field of anchors in order to undertake the actions laid
down in section 3.3. For this purpose, the control plan referred to in sections 3.2.1.1 and
3.2.2 shall be handed over by the manufacturer to the approved body involved.

The manufacturer shall make a declaration of conformity, stating that the construction
product is in conformity with the provisions of this European technical approval.

Z32314.08

Official Journal of the European Communities L 254 of 08.10.1996.

The control plan is a confidential part of the European technical approval and only handed over to the approved
body involved in the procedure of attestation of conformity. See section 3.2.2.
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Tasks of approved bodies
The approved body shall perform the
- initial type-testing of the product,
- initial inspection of factory and of factory production control,
- continuous surveillance, assessment and approval of factory production control

in accordance with the provisions laid down in the control plan relating to this European
technical approval.

The approved body shall retain the essential points of its actions referred to above and state
the results obtained and conclusions drawn in a written report.

The approved certification body involved by the manufacturer shall issue an EC certificate of
conformity of the product stating the conformity with the provisions of this European
technical approval.

In cases where the provisions of the European technical approval and its control plan are no
longer fulfilled the certification body shall withdraw the certificate of conformity and inform
Deutsches Institut fir Bautechnik without delay.

CE marking

The CE marking shall be affixed on each packaging of the anchor. The letters "CE" shall be
followed by the identification number of the approved certification body, where relevant, and
be accompanied by the following additional information:

the name and address of the producer (legal entity responsible for the manufacture),
the last two digits of the year in which the CE marking was affixed,

the number of the EC certificate of conformity for the product,

the number of the European technical approval,

the number of the guideline for European technical approval,

use category (ETAG 001-1 Option 1),

size.

Assumptions under which the fitness of the product for the intended use was
favourably assessed

Manufacturing

The European technical approval is issued for the product on the basis of agreed
data/information, deposited with Deutsches Institut fir Bautechnik, which identifies the
product that has been assessed and judged. Changes to the product or production process,
which could result in this deposited data/information being incorrect, should be notified to
Deutsches Institut fur Bautechnik before the changes are introduced. Deutsches Institut fur
Bautechnik will decide whether or not such changes affect the European technical approval
and consequently the validity of the CE marking on the basis of the European technical
approval and if so whether further assessment or alterations to the European technical
approval shall be necessary.

Installation
Design of anchorages

The fitness of the anchor for the intended use is given under the following conditions:

The anchorages are designed in accordance with the "Guideline for European Technical
Approval of Metal Anchors for Use in Concrete”, Annex C, Method A, under the responsibility
of an engineer experienced in anchorages and concrete work.

Deutsches Institut for Bautechnik 8.06.01-169/08
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Verifiable calculation notes and drawings are prepared taking account of the loads to be
anchored.

The position of the anchor is indicated on the design drawings (e.g. position of the anchor
relative to reinforcement or to supports, etc.).

Installation of anchors
The fitness for use of the anchor can only be assumed if the anchor is installed as follows:

Anchor installation carried out by appropriately qualified personnel and under the
supervision of the person responsible for technical matters of the site,

Use of the anchor only as supplied by the manufacturer without exchanging the
components of an anchor,

Anchor installation in accordance with the manufacturer's specifications and drawings
using the tools indicated in the technical documentation of this European technical
approval,

Checks before placing the anchor to ensure that the strength class of the concrete in
which the anchor is to be placed is in the range given and is not lower than that of the
concrete to which the characteristic loads apply,

Check of concrete being well compacted, e.g. without significant voids,

Edge distance and spacing not less than the specified values without minus tolerances,
Positioning of the drill holes without damaging the reinforcement,

In case of aborted hole: The hole shall be filled with mortar,

Cleaning of the drill hole by at least 2x blowing / 2x brushing / 2x blowing following the
manufacturers installation instructions,

The injection system must not be installed in flooded holes,

anchor installation such that the effective anchorage depth is complied with. This
compliance is ensured when the embedment mark of the anchor does no more exceed
the concrete surface,

a) Injection system: mortar injection by using the equipment including the static mixer
shown in Annex 1; discarding the first swings of mortar (the specific number is given in
the manufacturer's installation instruction) of each new cartridge; the injection mortar is
sufficiently mixed when the colour has turned into a uniform grey; taking from the
manufacturer's installation instruction the admissible processing time (open time) of a
cartridge including pressing-in of the anchor rod as a function of the anchor component
installation temperature and the ambient temperature of the concrete; filling the drill hole
uniformly starting from the drill hole bottom, in order to avoid entrapment of air; removing
the mixer slowly bit by bit during pressing-out; filling the drill hole with the minimum
quantity of the injection mortar given in the manufacturer's installation instruction (appr.
2/3 of the drill hole); pressing the anchor rod by manual turning into the mortar-filled drill
hole up to the marked anchorage depth; achieving the anchorage depth (installation
depth), injection mortar must be visible at the member surface; replacing the static mixer
if work is interrupted for a time exceeding the indicated processing time of the cartridge;
the anchor component installation temperature shall be at least +5 °C; during curing of
the injection mortar the temperature of the concrete must not fall below -5 °C; observing
the curing time according to Annex 3, Table 5 until the anchor may be loaded; after the
curing time fixing the fixture to be anchored by using a calibrated torque wrench by not
exceeding the torque moment given in Annex 5, Table 9 for FHB Il - AL and Annex 6,
Table 11 for FHB Il - A S, respectively.

b) glass capsule: the glass capsule is set into the drilled hole. Connecting the anchor rod
with the percussion drill by using a corresponding adapter. Driving the anchor rod into the
glass capsule by simultaneous hammering and turning of the drill. If the anchorage depth
is achieved the drill must stopped immediately by using some pressure. If the anchor is
proper installed mortar must be visible at the member surface. The anchor component
installation temperature shall be at least +5 °C. During curing of the injection mortar the
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temperature of the concrete must not fall below -5 °C. The curing time until the anchor
may be loaded as given in Annex 4, Table 8 has to be observed. After the curing time the
member to be anchored shall be fixed by using the torque wrench by not exceeding the
torque moment given in Annex 5, Table 9 for FHB Il - AL and Annex 6, Table 11 for
FHB Il - A'S, respectively.

4.2.3 Responsibility of the manufacturer
The manufacturer is responsible to ensure that the information on the specific conditions
according to section 1 and 2 including Annexes referred to and 4.2.1 and 4.2.2 as well as 5
is given to those who are concerned. This information may be made by reproduction of the
respective parts of the European technical approval. In addition all installation data shall be
shown clearly on the package and/or on an enclosed instruction sheet, preferably using
illustration(s).
The minimum data required are:
Diameter of drill bit,
Hole depth,
Diameter of anchor rod,
Minimum effective anchorage depth,
Maximum thickness of the fixture,
Information on the installation procedure, including cleaning of the hole with the cleaning
equipments, preferably by means of an illustration,
Anchor component installation temperature,
Ambient temperature of the concrete during installation of the anchor,
Admissible processing time (open time) of a cartridge,
Curing time until the anchor may be loaded as a function of the ambient temperature in
the concrete during installation,
- max. torque moment,
Identification of the manufacturing batch.
All data shall be presented in a clear and explicit form.
5 Indications to the manufacturer
5.1 Packaging, transport and storage
The mortar cartridges and the glass capsules shall be protected against sun radiation and
shall be stored according to the manufacturer instructions in dry condition at temperatures of
at least +5 °C to not more than +25 °C (Short time storage up to +35 °C is admissible).
Mortar cartridges and glass capsules with expired shelf life must no longer be used.
The anchor shall only be packaged and supplied as a complete unit. The mortar cartridges
and glass capsules may be packed separately from anchor rods (including nut, washer and
element for in-place anchorage).
The manufacturer's installation instruction shall indicate that the mortar cartridges and glass
capsules can be used only with the corresponding anchor rods of the manufacturer.
i. V. Dipl.-Ing. Seyfert beglaubigt:
Vice-president of Deutsches Institut fur Bautechnik Giessmann

Berlin, 8 September 2008

Z32314.08
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. lmprint.: T
Cartridge FIS HB fischer FIS HB, processing notes, shelf-life, hazard code e
. ’ piston travel scale O- 180, curing time, processing time
Sealing cap (depending on temperature) T
B i o b o o Bt S B S
i Rt
Capsule FHB II-P or FHB II- PF
Static mixer
- L1 1
( ] Element for
Anchor rod Washer Hexagon nut in-place
Extension hose \ \— anchorage

PNV TR LIV TP TR

Pre-positioned anchorage

| N eSDg - oy T o o,

/

TR

Anchorrod FHB Il - AL

-.!j\',‘.‘)}:} =,

T R YO T TR T L e e T

WO IV

/.w
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effective anchorage depth h &

In-place anchorage

drill hole depth hg

thickness of fixture tgy

/ / /
v S s S s L S

effective anchorage depth h ¢

¥

Anchorrod FHB Il - AS

drill hole depth hg

BV -V/

Temperature range: -40 ° C to +80° C (max. short

thickness of fixture tyy

temp. +80 ° C/max. long temp. +50° C)

Product and intented use

dry concrete wet concrete flooded hole
Cartridge system X X -
Capsule system X X X
fischer Highbond-Anchor FHB Il Annex 1
of European
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®

Anchorrod FHB Il - AL

Anchor dimensions

g -® g 8| Ind=ghE
SJV_,_ \\“\\“ 2 b jl g B
I 4] \ l '6‘
E < tix het -
Center mark (only FHB Il - A L) \
/
\ Marking: Works symbol, anchor size, effective anchorage depth h_,
7 Stainless steel 1.4401, 1.4571, 1.4401 or 1.4362 additional A4.
Stainless steel 1.4529 additional C.
e.g. <_><XM 12x75 or <_><XM12x75 A4 or
<> M 12x75C
@ Anchorrod FHB Il - A S
[@ s I . b
g I
— s ] =~
6 - tf|x ~ i hef - S
Table 1: Anchor dimensions FHB Il - AL
Size Pre- positioned In- place Element for
2 anchorage anchorage V in-place anchorage
od @ dy het thix < tix < ? d¢ I
{mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
M8 8,9 9,6 60 25 10 12,5 - 25
M 10 10,6 10,6 95 30 12 15 - 30
M 12 12,5 12,5 120 1500 40 15 20 - 40
M 16 17.0 17.0 160 50 19 25 -50
M 20 23,0 23,0 210 60 24 30 - 60
1 not with capsule
Table 2: Anchor dimensions FHB Il - A S
. Pre- positioned and
Size
In-place anchorage
[mm] [mm] [mm] [mm]
M 10 8,9 9,6 60
M 12 10,7 11,6 75 1500
M 16 14,5 14,6 95
M 24 23,0 23,0 170
fischer Highbond- Anchor FHB |l Annex 2
of European

Technical Approval

ETA - 05/0164
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Table 3: Materials
Part| Designation Steel, zinc plated A4 HCR
5 [Anchorrod f,=800 N/mm?; EN 10 088 1.4529; EN 10088
FHBII-A L fyk=640 N/mm? (EN ISO 898-1) | f =800 N/mm? f,=800 N/mm?;
FHBII-AS zinc plated 25 pm f,=640 N/mm? f,=640 N/mm?
A2K (EN 1SO 4042) (EN ISO 898-1) (EN ISO 898-1)
6 |Washer Steel, zinc plated 2 5 um 1.4401/ 1.4571/ 1.4529
A2K (EN I1SO 4042) 1.4404/1.4362 il
7 |Hexagon nut Steel, class 8; (EN 20 898-2) 1.4401/ 1.4571/ 1.4529; class = 70
zinc plated 2 5 pm 1.4404/1.4362 EN ISO 3506
A2K (EN ISO 4042) 2 A4- 70 EN ISO 3506
8 [Elementforin-
place anchorage 1.4401/ 1.4571/ 1.4404/ 1.4362
9 | Capsule Bonding agent: Vinylester resin, styrene free
FHB II- P and Hardener: Dibenzoyl peroxide
FHB II- PF

Additive: mineral aggregates

FIS HB, Mortar cartridge

Imprint:
Sealing cap

(depending
8 R 2

@ w
T < [z

fischer FIS HB, processing notes, shelf-life, hazard code
piston travel scale 1-180, curing time, processing time
on temperature)
©C O ©

& £ 2

o o o
(T A N

o o O O C
B O

o—g 1|

@_

Hardener cartridge

7
Mortar cartridge

] [

Extension nose

®

|

Static mixer

Doc: ETA_FHBIl_gvz_E

Table 4: Components mortar cartridge
Part | Designation Trade name Contents
1 Mortar cartridge Bonding agent:
2 |'Static trixer FI$ HB ' Vinylester rc_—:-sih, styrene frfge
(different container) Hardener: Dibenzoyl peroxide
3 | Sealing cap Additive: mineral aggregates
4 | Extension hose using when hg = 170 mm
Table 5: Minimum curing time
Concrete temperature Minimum curing time )
-5°Cto 0 °C 6 hours
0°Cto 5 °C 3 hours
5°Cto 20 °C 90 minutes
20°Cto 30 °C 35 minutes
30°Cto40°C 20 minutes
>40 °C 12 minutes
1) For wet concrete the curing time must be doubled
fischer Highbond-Anchor FHB 1l Annex 3
of European

Materials

) Technical Approval
Mortar cartridge components and curing times
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Capsule

Materials, dimensions and curing times

Marking: Anchor size
Effective anchorage depth hy
Table 6: Capsule
Part | Designation Trade name Contents
Bonding agent:
FHB II-P Vinylester resin, styrene free
9 |Capsule FHB II-PF Hardener: Dibenzoyl peroxide
Additive: mineral aggregates
Table 7: Dimensions Capsule
Designation Capsule lenght L Capsule diameter 2d,
[mm] [mm]
8x60 80 9,0
10x60 )
10x95 110 110
12x75 85 !
12x120 120 12,5
16x95 110 14.5
16x160 125 17.0
20x210 210 S
24x170 185 ’
Table 8: Minimum curing time
Capsule FHB II-P Capsule FHB II-PF
Concrete temperature | Minimum curing time" Concrete temperature | Minimum curing time"
-5°C to -1°C 4 hours -6°C to-1°C 8 minutes
0°C to +9°C 45 minutes 0°C to +9°C 6 minutes
+10°C to +20°C 20 minutes +10°C to +20°C 4 minutes
>+20°C 10 minutes +21°C to +30°C 2 minutes
YFor wet concrete the curing time must be doubled
fischer Highbond-Anchor FHB |l Annex 4
Capsule of European

Technical Approval
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Table 9: Installation parameters anchorrod FHB Il - AL
FHB Ii - FHBIl- | FHBII- FHB II - FHB II -
Size AL AL AL AL AL
M8x60 | M10x95 |M12x120|M16x160|M20x210
Nominal drill diameter d, = [mm] 10 12 14 18 25
Cutting diameter of drill bit d, < [mm] 1045 12,5 14,5 186 25,65
Depth of drill hole hy = [mm] 75 110 135 175 235
. Pre-positioned <
Diameter of anchorage d, < [mm] 9 12 14 18 22
clearence hole In-place
in the fixure anchorage d, < [mm] 11 14 16 20 26
Diameter of steel brush d, =[mm] 11 13 16 20 27
Maximum torque moment T,.«= [Nm] 15 20 40 60 100
Steel brush
l_ - - - - - . - —
7 7 NN
7 / / / / / /
/ PRA e T /‘.,5 / b T ,/\ T

o

-C Rt age,
SRS = Vel
T e e Ut e L

Table 10: Minimum distance and minimum member thickness
Size Minimum thickness of Minimum free edge distance
concrete member and minimum spacing
hmin [mm] Cmin=smin [mm]
FHBII-AL M 8x60 100 40
FHBII-AL M10x95 140 40
FHBII-AL M12x120 170 50
FHBI-AL M16x160 220 70
FHB Il -AL M20x210 280 90
fischer Highbond-Anchor FHB I Annex 5
of European

Installation parameters
Anchorrod FHBIf - AL
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Table 11: Installation parameters anchorrod FHB Il - A S
Sive FHBII-AS |FHBII-AS |FHBII-AS |(FHBII-AS
M10x60 M12x75 M16x95 M24x170
Nominal drill diameter d, = [mm] 10 12 16 25
Cutting diameter of drill bit d_. =< [mm] 10,45 125 16,5 25,55
Depth of drill hole h, =I[mm] 75 90 110 190
: Pre-positioned
Diameter of B d, =< [mm] 12 14 18 26
clearance hole Lk
in the fixure anchorage d, =[mm] 12 14 18 26
Diameter of steel brush d, = [mm] 11 13 18 27
Maximum torque moment T = [Nm] 15 30 50 100

Steel brush

Table 12; Minimum distance and minimum member thickness
Size Minimum thickness of Minimum free edge distance
concrete member and minimum spacing
hoin [mm] Croin = Smin  (MM]

FHBII-A'S M10x60 100 40

FHBII-AS M12x75 120 40

FHBII-AS M16x95 150 50

FHBII-AS M24x170 240 80

fischer Highbond- Anchor FHB ||

Annex 6

Installation parameters
Anchorrod FHB Il - A'S
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mortar cartridge

Installation instruction

Mounting with FIS HB

Drill the hole (h, und d see Table 9 and 11).
Clean the hole. About anchor size M20 use

oilfree pressure air.

mortar capsule

Mounting with FHB II-P or FHB II-PF

Fill the hole  Mounting the
with mortar  fischer- anchor the setting depth

Put the mortar Mounting the
capsule into fischer- anchor

When reaching the
setting depth

Installation instruction

rod by hand. mortar must be | the hole rod by using a mortar must be
visible on the hammer-action visible on the
surface drill. surface
Do nottouch. t_ _ see table 5 or 8
Mounting the fixture
T, see table 9 or 11
fischer Highbond-Anchor FHB |i Annex 7
of European

Technical Approval

ETA - 05/0164




Page 16 of European Technical Approval ETA-05/0164, issued on 8 September 2008

4
1SIXa suoie|NBal [EUOIIBU JBLI0 OU J|, (o]
‘papnjur si o' = A 10108y Aajes ented sy —
'L ="A 3insded -1 gHd YIM 3 O
BAISIOBP 10U S| 8iN|ie) INO[INd 00 m N
G'L 2G'L (i (e “WA lojoe} A1ajes (elued £ & %
YY) [ww] NP5 aouelsip abp3 M m. 3 A_H
By 0E [Wwuw] N®s Buioedsg m m m -
oL | oLz | o09L | g6 ozl a. | S6 09 | 09 [ww] #®y ydep Buuoyoue onnoep3 | € 5 2 WU
aIn|ie) 8UOD 8}810U0)
gl 29l (v (g WA 10108} A1eyes |elned
qq°L 09/059
8t'L GG/St0
L'l 0s/0t0 dHp J0y
ve'l S1/GED 3 sioyoey Buiseasouy
(44" LE/OED
oLl 0£/G620
Pyg'y [ww] 9%
®¥yoe [ww] 950 aouelsisal onsusloeIRY)
e [ sz | or 09 sz | st oc | oz [InvgPuN
GZ/0ZD 21219U09 payoeloun ul eanjie; bunlids pue nojnd *
GG¢ SGLe 06C oLl 00€ 0§l 8¢ 04§l 0slL [wuwi] 955 .M
oLg 0g9 089 ove 009 00g 744 0o€e 00€ [ww] 95%0s aouelsisal dlisiieloRIRYD | — 2
(W - [Nl N m| §
G2/02D 91910U0d paxorIOUN Ul ainpiey bumds pue nojing | o @
0 - _ ()] CETTY 8ouelsIsad dlisiiaroeiey) o g
G2/02D 91819U0d paxdesd Uy ainjiey3no|ind | 5 o
Tl & WL 10108} AJ9jES [BILER Am %
ggzl | 92l | 996 | 919 g6y | tve | pvE 6Lz | 61z [N ™MN souesisal onsusloRey) | 5 | ¢ 2
(62St’L vV ‘pareid ouiz ‘|aass) ainjiey [pa3g | § 3 >
2]
OLLXPZIN|OLZXOZIN|O9LXILIN| S6X9LIN |OCLXZLIN| SLXTLIN | S6XOLIN | 09XOLIN | O9X8IN m < ..nw.v
SV 1v v SV v SV v SVY v zg| ©| @ ¢
- 11 9H4 -1 9Hd -1 gHd -l gHd -1l g9Hd - 11 gHd -11 gH4d -l gH4 -1l gH4d m m m
)
Vv poylaw ubisap 10} SpPeOj UOISUa} O} 9JUR]SISAL JO SBN|BA dlisisloeley) ‘eLegeL | 5 mw m
o) oc
E |00

J8nb 3 ZAH lIgHd V13 30




Page 17 of European Technical Approval ETA-05/0164, issued on 8 September 2008

<
o)
1
(o)) s O
S
s 1O
« §2 O
o 88 4
c £°¢ A
C og b=
< 5+~ W
5 =N
4. [ww] 8 sjuswade|dsig | =
g0 9'0 v'0 z0 v'0 z0 ¥'0 20 20 |[ww] ONg )
) i s , i i , , , 81810U0D pPaYORID-UOU W
€€s el L8 g£ce 9'LE 9'ql gce €6 €6 [\l] ul peoj uoisus) | »
! ! 5
‘ ooN <
L1 [wi) 8 sjuewaoedsig | 2
90 90 90 0 80 €0 80 80 80 |[ww] ONg <
, . ., , , . , 3 ) 81910U02 paxoeld | 4
08¢ [ArAS L've 6'Gl S RA4 LLL 66l 9’9 9’9 \2]] ui peoj uoisua) | €
! ! 5| »
OLLXPZIN|OLZXOCN(O9LXI9LIN| G6X9LIN (OCTLXZLIN| SLXZLIN | S6XOLIN | 09XOLIN | 09X8W M W.
SvY v v SV 1v SV v SY v aus| 2| g
-NNgHd | -HgHd | -W8Hd | -lgHd | -NgHd | -NgHd | -NgHd | -l1gHd | -1l aHd I o
o | ®
91910U0 paokeI) pue pa)oeIS-UoU JO} SPeO| UOISUd) Japun siuawaoe|dsiqg L 9|qel m o
(2}
Z|a
AT 2RO AT VI 7o




Page 18 of European Technical Approval ETA-05/0164, issued on 8 September 2008

4
(o)
A
o = O
W O
< 5329
o 238 «
c 2t
1SIxs suole|nbal jeuolieu Jaylo ou §| c _._u._ .m T
) ) i (v w O Ll
5 < 5+
gl [l o 0108} AJ8jes |enied
14 8L 9l vl 4! o] [ww] " Joyoue 40 Jajawelp aAnoay3
* peoj| Jeays
oLt 002 124" G6 zLL G/ G6 09 [ww] _ Ul JOYOUE 40 IBUB| BAROBYT
ainjie} abpa ajaiouo)
gl SR 10198} AJ9jes |eled
. 0 €'€'7°G UoIdag ‘D Xauuy HV13
0c J0 (9°G) uonenbs ut y 401084
ainjie} ynolud aya19u0)
gzl B o 10108} Atajes [elued
EEL]
968 615 992 GoL 09 0] [wn] W 3uswouw Buipusq onsusloeley)
wie 19A8] YUM ainjies |983S
STl [ o L 10108} A19JES |BILIE -
— 1]
oLl 6'L6 1’29 L’EE zee oL [\N1] 626171 souersisel | m m
S'vel 6°L6 L'29 L'EE A YA gL [N pv SN peoj seays [ T 8
o q - L
ZrLL 6'L8 £'9G 8'0g £'0€ €12 807 8’8l el | Il porerd ouiz ‘jaals ORSUERBIRYD | 5 ®
wie J9Ad| JNOYLM ain|ie} |981S m o
c »
OLLXYZN|OLZXOZIN|09LXILIN| S6X9LIN |0ZLXCLIN| SLXZLIN | S6XOLIN | 09XOLN | 09X8IN < 0
SvY 1v v SvY 1v SY v SY v azs | o =
-IgH4d | -ngHd | -uaHd | -1gH3 | -i8Hd | -igHd | -n8Hd | -ngHd | -1 8Hd 5 w
Q =
Vv poylaw ubisap 10} Speo| Jeays 0} 8oUe1SISa) JO S8Nn|eA dlisusloeley) ‘gLogeL | £ B
T (3
— @]
= o
) o
K
2 O

Design method A

ToMOI RO TERT VT




Page 19 of European Technical Approval ETA-05/0164, issued on 8 September 2008

4
©
L
7 h ® o
gL 9'g 9t 0T 8l [ww]  *Ag - S N
- - - - - suawaoe|dsiq 2 Te)
0's Le 'z gl 4" [ww] 07 )
9'08 6'S 8'se £'6l e'el €8 |INil peoj teays | - X g = Aw
L
0 2 2 2 ) 0 ) 2 0 € SE
OLLXYZN|OLZXOZIN[O9LXILIN| SEXILIN [0ZLXZLIN| SLXZLIN [ S6XOLIN | 09XOLIN | 09X8IN ozs| & 5 m L
SV v v SV v SV 1v svY 1v
-NEHd | -ngHd | -119Hd | -NnEgHd | -ngHd | -ngHd | -igHd | -ngHd | -ngHd
GZ61 L 10Yydue “81810U0D PayoeId pue PaydeIO-uUOU 10} Speo} Jesys Japun sjuawade|dsiq gL 9|qeL
’ s . . 8>
£'g £ L'l gL [ww] Q SR
ge [44 L'L oL [ww]  OAg
L'LL 6'GS 8'G¢g €6l gelL g8 | In] peo| Jeays
v 14"/ 144 v 14/ v v 14/ 14/
OLLXYZIN|OLZXOZN|09LXILIN| SEXILIN |OZLXZLIN| SLXZLIN | SEXOLIN | 09XOLIN | 09X8N sz
SV v 1v SV v SV 1v SV v
SI8Hd | -NEHd | -HEHd | -ngHd | -18Hd | -ngHd | -i8Hd | -ngHd [ -naHd
¥ 1oyoue ‘91810U0D PadorId puk pPa)IeRIO-UOU 10) SPEO| Jeays tapun siuawaoeldsiq :LL 9|geL M
i
*, ’, 2. - 4. 2. , 8> I—m
A4 €'g 0T 4 0¢ €T 8'L [wuw] Q swswsoeidsig | C
8C gt £l g'L €l gL 4! [ww]  OAg <
£'a9 z'0S [A43 062 oy Lzl 6Ll Lol gz | IN Peo|Jesys| 4 "
OLLXPZIN|OLZXOZIN|09LXILIN| SEXOLIN ([OZLXZLIN| GLXZLIN | SEXOLIN | 09XOLIN | 09X8IN & =
svY v v SV v sv v SV v ezs| £ m
-H8Hd | -N8Hd | -18Hd | -naHd | -1ngHd [ -ngHd | -ngHd | -igHd | -ngHd © ®
I Q
pale|d OuIzZ ‘[88]1S JOYOUE ‘91010U0D Pa)OEIO pue paydeId-uou 1o} SPeo| Jeays Japun sjuawade|dsiq 191 3|qel o m.
£ i
2| @
=
a3/ TERT VI3 Iod




	Duitse versie
	Engelse versie

